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SERIE F400

REGOLAZIONI
ADJUSTMENTS

Regolazione frontale +2/-0.5 mm

Frontal adjustment +2/-0.5 mm

Regolazione laterale +2/-2 mm

Lateral adjustment +2/-2 mm

Regolazione verticale +1.5/-1.5 mm
Vertical adjustment +1.5/-1.5 mm




SERIE F400

Cerniere F400: si applicano nel cappello

e nella base del mobile.

Per ante in legno di spessore minimo 18 mm,
e per ante con telaio in alluminio.

Profondita della scatola metallica: 15 mm.
Apertura: 105°

Possibilita di foratura dell'anta: K da 3 a 6 mm
per ante in legno

Finitura: nero o nichel

F400 hinges: apply in hat and in base

of the cabinet.

For doors of minimum thickness wood 18 mm
and with aluminum frame doors.

Depth canister: 15 mm.

Opening: 105°

Possibility of drilling the wing: K 3 to 6 mm
for wooden doors

Finishing: black or nichel
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F255 DX / F255 SX F255 DX / F255 SX
Squadrette di fissaggio. Corner connectors.
FPO10 - 1.
Placchetta coprivite neutra nera in plastica.
FPO10 - 1.
Cover plate plastic black neutral.
FPO10S - 1.
Placchetta coprivite serigrafata con logo personalizzato.
FPO10S - 1.
Cover plate screen printed with customised logo.
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SERIE F400

SPAZIO OCCORRENTE PER L’APERTURA DELL’ANTA
SPACE REQUIRED FOR THE DOOR OPENING

TABELLA LUCE PER GIRO ANTA/MOBILE
TABLE LIGHT FOR ROUND DOOR/CABINET

SPESSORE ANTA DOOR THICKNESS
D 18 20 22 24 26 28 30 32

D 3] 00 0.2 0.5 09 1.4 2.1 3.1 4.7

D 4] 00 0.2 0.5 09 1.4 2.0 2.9 4.2

D 5] 00 0.2 05 08 1.3 2.0 2.8 39
- L D 6] 00 0.2 0.5 08 1.3 1.9 2.7 3.7

RIENTRO DELL'ANTA
DOOR RETURN
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SERIE F400

LAVORAZIONI SU MOBILE IN LEGNO

WORKING ON WOOD CABINET
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SERIE F400

LAVORAZIONI PER L'APPLICAZIONE DELLA CERNIERA
WORKING FOR THE HINGE APPLICATION
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SERIE F400

ESEMPIO D’ORDINE
EXAMPLE OF ORDER

Per una corretta ordinazione ed un'esatta
determinazione del codice seguire le sattoindicate
modalita, con la seguente successione:

For a proper order and an exact interpretation of the
code, please follow the undermentioned indications in
the following order:

finitura finishing
. 11 =nero 11 = black
S 44 =nichel 44 = nichel
.. / e )
: y W5 % senza molla e senza damper |
J s o e without spring and without damper!
serie m 2-| ‘ [/ su richiesta: |
BRI | SO N B <75 B R — on request: ‘
serie - - o N q WD % senza damper |
et : \ ° without damper 1
. . S _
Cassa- specifica codice -specify code box
cup DX = destro DX = right
SX = sinistro SX = left
CONTENUTO/CONTENTS —F
SERIE 400 17 cm
CERNIERE/HINGES 100 coppie/100 pairs
40 cm 19 cm
DANCO spa
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